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(54) Haibzeug, namlich Dammplatte, insbesondere fur einefi Fussboden-, Decken- oder 
Wandaufbau 

(57) Damit eine Dammplatte leichter und billiger 
verarbeitbar 1st ohne daB die hen/onagenden Warme- 
und Qerauschdanimungseigenschaften nachteiilg 
beeinfluBt werden. weist sie einen Kem (10) nvt zwei 
glatten Flachseiten (3, 4) auf, von denen wenigstens 
eine mit einer Schiclit aus &n&r\ auslidrtbaren, nach 
dem Auslidrten hochelastischen Kunstharzm6rtel uber- 
zogen ist wobei der Kern (10) aus einem mit Bindemit' 
tel aggiomierten Gemtsch aus wenigstens 

60 bis 95 Vol % Qummisclirot (1) von einer Sclirol- 
Idnge zwischen 0,1 und 15 mm und einer Schrot- 
breite zwischen 0.01 und 5 mm und 
5 bis 30 Vol % Kunstschaumkdrpern (2). die aus 
Weidi- urxJ/oder Hartsctiaum aus Polyurethan, 
Polystyrol oder Poiyvinylclilorid bestelien und eine 
Siebkdmung zwischen 0,5 und 50 mm haben. 

besteht wobei die mit Kunstharzmdrtel-Schicht 
(-en) versehene Ddmmplatte derart elastisch verform- 
bar ist, daB diese beim Andrucken auftretende Unet>erv 
heiten der zu bedeckenden Oberf lache ausgleicht, und 
daB diese zu einer Rolle (200) aufwickelt)ar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Halbzeug. ndmlich eine 
Dammplatte, insbesondere fOr einen FuBboden-, Dek- 
ken- Oder Wandaufbau. s 

Aus der DE 42 36 909 A1 ist ein agglomiertes 
Qefuge aus Teppichboden-Mischabfall. Gummigranulat 
und Polyurethan-Bindemittel bekannt, das auf eine 
gewunschte Endstdrke zu einer Bauplatte zusammen- 
geprefM wird. Der Teppichboden-Mischabfall beinhaltet, io 
wie bekannt. auch Schaumstoff-Kdrper. Eine der Flach- 

seiten der-Bauplatte-kann mit-Polyur^than-Bindemiltel 

besprQht und mit Quarzsand bestreut warden. 

Ferner ist der DE 44 1 5 406 A1 eine Dammplatte zu 
entnehmen, die aus homogene.. Gemisch aus Schaum- 75 
stofflocken, Gummihaargranuiat und Polyurethan-Bin- 
demittel besteht. Anstelie des Polyurethan-Bindemittels 
kann ein natOriicher Binder, wie Latex, beigegeben wer- 
den. 

Weiterhin ist aus der DE 41 21 081 A1 eine aus 20 
Gummi-, Kunststoff- und Schaumpolyst/rolabfall beste- 
hende Bauplatte bekannt, wobei das Gemisch mit Bin- 
demittel benetzt ist. 

Nachteilig be! den oben aufgefOhrten Ddmmplatten 
ist. da6 sie entweder biegesteif. oder relativ dick sind. 2S 
Als Bestandteil der Platte tritt Bindemtttel auf. das die 
Herstellungskosten erhOht. Ein weiterer Nachteil ist 
daB der Gummiabfall besonders geruchsintensiv ist 

Aus der DE 42 34 269 CI ist eine Verbundplatte 
bekannt. Hierbei wird auf einen Kem ein Glasfaserge- 30 
webe aufgebracht das in einen aushdrtenden zement- 
haltigen Mdrtd eingebettet wird und innerhalb des 
erstarrten MOrtels eine Armierung bildet. Allerdings ist 
der Kern ein Schaumstoffkern von 15 mm. der zusam- 
men mit den Armierungen eine hohe Venfvindungsstei- 35 
f igkeit sichert. 

Es stellt sich demnach die Aufgabe, das eingangs 
genannte Halbzeug, ndmlich eine Ddmmplatte. insbe- 
sondere fur einen FuBboden-. Decken- oder Wandauf- 
bau so waiter zu entwickeln. daB es leichter und biliiger 40 
verarbeitbar ist. ohne daB die hervorragenden Warme- 
und Gerduschdammungseigenschaften nachteilig 
beeinfluBt werden, wobei das Halbzeug als Verkaufs- 
produkt plattenweise oder in Rollen dargeboten werden 
kann. Weitere Aufgabe der Erfindung ist. die Geruchs- 45 
beldstigung einzuschrSnken. 

ErfindungsgemSB wird diese Aufgabe durch die 
Merkmale des Anspruchs 1 gelOst. 

Die mit der Erfindung erzielten Vortetle bestehen 
insbesondere darin. daB der Gummischrot und der so 
Kunststoff-Hartschaum nicht ubereinander. sondern 
ineinander zu einer einheitlichen Platte verarbeitet wer- 
den. Hierzu wird der Kunststoff-Hartschaum zu Kunst- 
stoff Hartschaumkdrpern granuliert. Die so entstehende 
Dammplatte erh^ durch den Anteil an Gummischrot ss 
die hohen schallddmmenden und durch den Anteil an 
Kunststoff-Hartschaumkdrpern die warmedSmmenden 
Eigenschaften. Wesentlich ist daB der Gummischrot- 



anteil die Elastizitdt der Ddmmplatte bestimmt. Wesent- 
lich ist darOberhinaus, daB sich durch das Vermischen 
beider Anteile der Abstand zwischen zwei sich gegen- 
Qberliegenden AuBenseiten sehr stark reduziert. Dieser 
Abstand kann zwischen 3 und 14 mm, vorzugsweise 5 
mm betragen. Die elastischen Eigenschaften der 
Dammplatte und der Abstand zwischen zwei glatten 
AuBenfiachen eriauben eine bahnfOrmige Ausbildung. 
ein Aufrollen der Bahn und ein Verarbeiten, wie es Im 
aiigemeinen von Tapeten bekannt ist. 

Der Gummischrot kann eine Schrottdnge zwischen 
O7I und -15-mm und- eine-Schrotbreite zwischen-OiOl' 
und 5 mm haben. Die einzelnen KOrper des Gummi- 
schrots haben damit eine im wesentlichen unregelma- 
Bige langliche Konfiguration mit einer unregelmSBigen 
Oberfiache. 

Die Konfiguration der einzelnen Bestandteite des 
Gummischrots wird durch die Art und Weise seiner Her- 
stellung bestimmt. Er kann aus gehdckseltem Gummi 
Oder Altgummi bestehen. 

Das Gemisch wird durch Vulkanisieren des Gummi- 
schrot agglomiert Das Vulkanisieren erfolgt in bekann- 
ter Art und Weise durch Druck- und/oder 
Tenrperatureinwirkungen. 

im Gemisch ist Luft eingeschlossen. die einen 
Anteil von 1 0 bis 70 % am Gesamtvolumen hat Die Luft 
wird ba einem Vermischen des Gummischrots und der 
Kunststoff-HartschaumkOrper "eingemischt". Luft ist 
aber insbesondere bereits in den granulierten Kunst- 
stoff-Hartschaumkdrpern enthalten. Beim Eingeben 
des Gemisches in eine Form. anschlieBerxiem Pressen 
und Ausvulkanisieren des Gummischrots entweicht ein 
Teit der eingemischten Luft. Die in die Kunststoff-Hart- 
schaumkdrper eingeschlossene Luft verbieifcjt aber in 
ihnen, so daB der Luftanteil am Gesamtvolumen der fer- 
tlgen D&mmplatte dann zwischen 10 und 70 % betragen 
kann. 

Wenlgstens eine der glatten AuBenseiten kann mit 
einer Schicht aus einem aushartbaren Kunstharzmortel 
und/oder einer Schicht aus aushartbarem Kunstharz- 
mortel. in die ein Armierungsgewebe eingebettet ist, 
bezogen werden. Durch dieses Beschichten laBt sich 
die AuBerrfiache be- und verarbeiten. So wird ein Ver- 
putzen. ein Bekleben mit Tapeten oder ein Verfllesen 
erletchtert. DarOberhinaus bindet die Beschichtung den 
vom Gummischrot ausgeherKlen Gummigeruch. 

in die Beschichtung aus Kunstharzmdrtel kdnnen 
Warmeubertragungstrager eingebracht sein. Als War- 
meubertragungstrdger k6nnen Heizdrdhte eingebracht 
werden, die auf eine der AuBenfiachen aufgelegt und 
dann in den KunstharzmOrtel eingdaettet werden. 

Zur Beibehattung der Flexibiiitat der Dammplatte 
kann ein Kunstharzmdrtel eingesetzt werden, der nach 
dem Ausharten hochetastisch ist. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeidmung dargestellt und wird im Iblgenden naher 
beschrieben. Es zeigen 
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Fig. 1 ane Ddmmplatte in einer schematischen. 
perspektivischen Teildarstellung; 

Rg. 2 einen Teilschnitt einer Ddmmplatte gem. Rg. 

1 entlang der Linie II - Ilin einer schanati- s 
schen Darstellung; 

Fig. 3 einen FuBbodenaufbau mit einer Ddmm- 
platte gem. den Rg. 1 und 2 in einer schema- 
lischen, perspektivischen Teildarstellung; io 

^Pigr4r^ . .enai~V^ndaufbao=niit-Bi^ 

gem. Rg. 1 und 2 in einer schematischen. 
perspektivischen Teildarstellung. 

15 

Rg. 5 &ne elastische Dammplatte, aufgewickelt in 
eine Rolle. 

In den Rg. 1 und 2 ist eine Ddmmplatte 100 darge- 
stein so 

Sie besteht aus einem Kern 10 aus einem agglo- 
mierten Gemisch aus 

- 60 bis 95 Vol % GUjmmischrot 1 . 

- 5 bis 30 Vol % Kunststoff-Hartschaumkdrpem 2 25 
und 

Bindemittel mit 

- I0bis70 Vol%Luftsowie 
einer Beschichtung. 

30 

Der Qummischrot 1 wird aus Gummi Oder Altgummi 
gehacksett. Die einzelnen Gummiteilchen haben eine 
Schrotldnge zwischen 0,1 und 15 mm und eine Schrot- 
breite zischen 0.01 und 5 mm. Durch das Hacksein 
haben die Schrotteilchen alle eine unterschtedliche 3s 
Kbnfiguration. 

Die Kunststoff-Hartschaumkdrper sind aus Hart- 
schaum, insbesondere aus Polystyrol Oder Polyvinyl- 
chlorid granulieri Als Ausgangsstoffe fur die 
Herstellung von Hartschaumstoffen sind weiterhtn 40 
bekannt: 

Polymethacylemid, Phenol-Formaldehydharz, Harn- 
stoffe. Phendharz und Polyurethane. Einige Hart- 
schaumstoffe sind als leicht- andere als schwe- 
entflammbar einzustufen, worauf bei der Verarbeitung 4S 
geachtet warden muB. Die Kunststoff-Hartschauntf^r- 
per 2 haben eine Siebkdmung zwischen 0,5 und 50 
mm. 

Der gehackselte Gummischrot 1 und die Kunststoff 
-Hartschaumkdrper 2 werden in angegebenen Verhait- so 
nis zueinander gegeben und vermischt. Beim Vermi- 
schen wird ein Anteil von Luft am Gesamtvolumen min 
eingemischt. Ein weiterer Anteil Luft ist bereits in den 
granulierten Kunststoff-Hartschaumk6rpern 2 enthal- 
ten. 55 

Dieses Gemisch wird unter Druck- und/oder Tem- 
peratureinwirkungen agglomiert und zu einem Kern 10 
gefbnnt. und zwar derart, daB vom agglomierten Block 



plattenffirmige Kerne 10 abgeschait werden. Der 
zusammenhaftende Gummischrot 1 bildet das Gerust 
des Kerns 10 und verleiht ihr vorallem die elastischen 
und gerftuschdammenden Egenschaften. Die vom 
Gunmrraschrot 1 eingeschlossenen Kunststoff-Hart- 
schaunrtkOrper 2 hingegen verleihen der Platte gute 
wSrmedammende Eigenschaften. Sie sind, wie die Rg. 
1 und 2 dajtlich machen, gleichmdBig vom Korpus des 
vulkanlsierten Gummischrots 1 angeschlossen. Das 
Vermischen und ZusammenfQgen beider Gemischan- 
teile gestatlet es. den plattenfOrmigen Kern 10 zwi- 
scNn~ihren . zwebsich^ gegenOterliegend 
AuBenfiachen 3 und 4 mit einer Dicke Dq von 5 mm her- 
zustellen. Die Dicke do kann bis 3 mm heruntergesetzt 
und bis 15 mm heraufgesetzt werden. Die Oammplatte 
100 mit einer Dicke dQ » 5 mm kann in einer Breite von 
30 bis 150 cm und einer Ldnge von 30 bs 350 cm her- 
gestellt werden. 

Wenigstens eine der glatten AuBenfiachen 3. 4 ist 
mit einer Schicht aus aushartbarem Kunstharzmdrtel 
und/oder einer Schicht aus aushartbarem Kunstharz- 
mOrtel in die ein Armierungsgewefc>e eingebettet ist, 
beschichtet (nicht dargesteltt). Das Uberziehen der glat> 
ten AuBenfiachen bindet zum einen den Gummigeruch 
des Gummischrots 1 und erieichtert je nach Einsatzfall 
das Beschichten der Dammplatten 100 nvt weiteren 
Materiatien. Beim Beschichten mit nur einer Schicht aus 
aushartt>arem Kunstharzmdrtel betragt die Schichtdicke 
0.01 bis 0.3 mm. Das Beschichten kann durch Bespru> 
hen. Streichen Oder maschinelles Auftragen eriolgen. In 
die Beschichtung kdnnen WamieQbertragungstrager, 
insbesondere Heizdrahte aufgenommen werden. 

Die Elastizitat der Ddmnplatte 100 eriaubt es, sie 
ahniich einer Tapete oder Gummibahn aufzurollen. 
Dammplatten in einer GrOBe 50 x 50 cm hingegen kdn- 
nen Qbereinander gestapelt gelagert und transportiert 
werden. 

Die Verart>eitung der Dammplatte 100 ist in den 
Figuren 3 und 4 dargesteflt. 

In Rg. 3 ist ein Holzauft>au 21 gezeigt. der aus tra- 
genden HOIzern 21 besteht. die mit FuBbodenbrettern 
22 benagelt sind. An der Unterseite der tragenden HOI- 
zer ksefindet sich ein Deck^utz 23. Anstelle eines 
Holzauft>aus kann eine Betonplatte eingesetzt sein. 

Auf die FuBbodenbretter 22 werden tafelfdrmige 
Dammplatten 100, die ein MaB von 50 x 50 cm hai^en 
kdnnen. aufgeklebt. Die gleiche Schicht Dammplatten 
100 wird auf den Deckenputz 23 (nicht dargesteltt) in 
gleicher Art und W^se aufgebracht. 

In Fig. 3 ist ein Wandsystem 30 gezeigt. Hiert>ei 
werden auf eine Betonwand 31 ebenso wie auf den 
FuBbodenbrettern 22 nebeneinander tafeifdrmige 
Dammplatten 100 angekletrt. Anstelle tafelformiger 
Dammplatten 100 kOnnen bahnfOrmige Dammplatten 
100 wie Tapeten auf die Betonwand 31 vom Holzauftsau 
20 bis hoch zum Deckenputz verWebt werden. 

Ein so mit Dammplatten 100 ausgekleideter Raum 
mindert von auBen auftretende AuBengerausche G urn 
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eine Gerduschddmmung Ag auf Innengerdusche g. In 
dhniicher Weise wind eine von auBen in den Raum tre- 
tende AuBentemperatur T mit einer WarmedSmmung At 
auf eine Innentemperatur t ged§mmt. Wesentlich ist. 
daB die Ddmmplatte aufgrund ihrer Elastizitdt sich eng 5 
auf den jeweiligen Untergrund auflegt so daB kelne 
"Bracken" entstehen kOnnen. 

Besonders vorteiliiaft lessen sich die tafelfdrmigen 
bzw. bahnf6rnrvgen DSmnnplatten in der beschriebenen 
Art und Weise beim Auskleiden von Baton- Fertigteil- 10 
bauten In den neuen Bundesldndem venA^enden. Hier 
- ^Pden Betonplatten- mit einer Stahlbewehrung-einge^- ^ — 
setzt. die ledtglich die von der Statik geforderten Werte 
einhielt. Zwischenden Betorpiattenrastern sind die ein- 
zelnen Rdume durch 50 mm starke Gipswdnde is 
getrennt. Die Wohnungen sind deshalb sehr hellhOrig. 
Das AusMeiden der einzelnen R&ume irut tafel- 
und/oder bahnfOrmigen Dfimmplatten 100 dftmrnt die 
AuBengeraieche G um einen Betrag von Ag von 65 - 90 
%. Die Warmedammung At betragt etwa 50 %. Die auf 20 
den glatten AuBenfiachen 3. 4 vorhandenen Kreppver- 
tiefungen 5, 6 eriauben ein einfaches Befestigen der 
DAmmplatten 100 sowie ein Beschichten mit Kachein 
101 , Wand- und Deckenputz undJod&r Tapete. 

25 

PatentansprOche 

1. Halbzeug. namlich Dammplatte, insbesondere fur 
einen FuBboden-. Decken- Oder Wandaufbau, das 
einen f^rn (10) mit zwei glatten Flachselten (3. 4} 30 
aufweist, von denen wenigstens eine mit einer 
Schicht aus einem aushartbaren, nach dem Ai^- 
harten hochelastischen Kunstharzmdrtei uberzo- 
gen ist. wobei der Kern (10) aus einem mit 
Bindemittel agglomierten Gemisch aus wenigstens 35 



3. Halbzeug nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in wenigstens eine der Kunstharz- 
mdrtel-Schichten ein Armierungsgewebe 
eingebettet ist 

4. Halbzeug nach Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet. daB im Gemisch Luft eingeschlos- 
sen ist, die einen Anteil von 10 bis 70 % am 
Gesamtvolumen hat. 

5. Halbzeug nach einem der Anspruche 1 bis 4. 
— dadurch=gekennzeichnet'da6=ln-der-Schicht-aus 

aushartbarem KunstharzmOrtel WarmeObertra- 
gungstrdger. insbesondere Helzdrdhte angeordnet 
sind. 

6. Halbzeug nach wenigstens einem der Anspruche 1 
bis 5. dadurch gekennzeichnet, daB dem aus Gum- 
mischrot und Kunstschaumk6rpern bestehenden 
Gemisch 0,01 bis 1.5 Gew.-% eines Geruchsab- 
wandlers Oder -Qberdeckungsmittels beigegeben 
ist 

7. Halbzeug nach Anspruch 6. dadurch gekenn« 
zeichnet, daB der Geruchsabwandler Oder -uber- 
deckungsmrttel Cumarin. CitrusOl Oder Eukalyptol 
isL 



60 bis 95 Vol % Gummischrot (1) von einer 
Schrotldnge zwischen 0,1 und 15 mm und 
einer Schrotbreite zwischen 0,01 und 5 mm 
und 40 
' 5 bis 30 Vol % KunstschaumkOrpem (2). die 
aus Welch- und/oder Hartschaum aus Polyu- 
rethan, Polystyrol oder Polyvinylchlorid beste- 
hen und eine SiebkOrnung zwischen 0.5 und 
50 mm hat>en, 45 

besteht wobei die mit Kunstharzmdrtei- Schicht (- 
en) versehene Dammplatte derart elastisch ver- 
iorvrbSLT ist. daB diese beim Andrucken auftretende 
Unebenheiten der zu bedeckenden Oberfldche so 
ausgleicht. und daB diese zu einer Rolle (200) auf- 
wickelbar ist. 



2. Halbzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Abstand (Dicke dG) zwischen ss 
zwei Flachseiten (3, 4) zwischen 3 und 14 mm, vor- 
zugaweise 5 mm betragt. 
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(54) Halbzeug, ndmllch Dammpiatte, insbesondere fOr einen Fussboden-, Decken- Oder 
Wandaufbau 

(57) Danrnt eine DAmnplatte leichter und btliiger 
verarbeitbar ist, ohne daB die hervonagenden Wamne- 
und GerauschdSmmungseigenschaften nachteilig 
beeinfluBt warden, weist sie einen Kern (10) mit zwei 
glatten Fiachseiten (3. 4) auf, von denen wenigstens 
eine mH einer Schicht aus einem auslianbaren. nach 
dem AushSrten hochelastischen Kunstharzm6rtel Qber- 
zogen ist. wobei der Kern (10) aus einem mit Bindemtt- 
tel agglomierten Gemiscli aus wenigstens 

60 bis 95 Vol % Gummischrot (1) von einer Schrot- 
lange zwischen 0,1 und 15 mm und einer Schrot- 
breite zwischen 0,01 und 5 mm und 
5 bis 30 Vol % Kunstschaumkdrpern (2)» die aus 
Weich- und/oder Hartschaum aus Polyurethan, 
Polystyrol Oder Polyvinylchlorid bestehen und eine 
SiebkOrnung zwischen 0,5 und 50 nnm haben, 

besteht. wot^i die mit KunstharzmOrtel-Schicht 
(-en) versehene Dammpiatte derart elastisch verform- 
bar ist. daBdiese beim Andrucken auftretende Uneben- 
herten der zu bedeckenden Oberfiache ausgleicht, und 
da8 diese zu einer Rolle (200) aufwickelbar ist. 
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